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32 entrées Win CC 

32 sorties  
2 cartes comptage rapide FM350 Juillet  2003  

Objectif  : 
 

Pi lotage de deux tables 
d’usinage automat iques en 

2 D et remontées 
d’ informations, 

 avec le superviseur  
WinCC de Siemens  



 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

Pilotée depuis WinCC, cette 

machine présente l’avantage d’usiner la 

pierre en 2 dimensions, d’où son nom C2D. 

Une fonction d’apprentissage permet de 

mémoriser un gabarit sous forme de fichier.  

 

 

Avec près de 2000 coordonnées 

stockées pour un gabarit type, WinCC étend 

la capacité de stockage de la CPU à celle 

d’un disque dur.   

 

 

On peut dès lors restituer à l’aide de 

WinCC ces données.  

 

 

Deux cartes de comptage rapide 

(FM350) et quelques lignes de programme 

s’occupent alors de restituer sur la poupée 

mobile le gabarit au 1/10°.  

 

 

Deux tables permettent de travailler 

en continu, alternant la préparation et 

l’usinage. 
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